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zit pana la temperatura la care raportul coeficientilor
de viscozitate a microfirului de bismut si a sticlei de
molibden ny/ns atinge valoarea de 0,2.

Inventia se refera la tehnologiile de producere a 5
microfirului fin si extrafin in izolatie de sticla.

Procedeul de obtinere a microfirelor semi- o
metalice de bismut in izolatie de sticld de molibden Revendicari: 1
constd In intinderea microfirului confectionat incal-
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Descriere:

Inventia se refera la tehnologiile de producere a microfirului fin si extrafin in izolatie de sticla.

Este cunoscut un procedeu de obtinere a microfirelor in izolatia de sticla, care constd in topirea
metalului in interiorul invelisului de sticla prin incélzirea intr-un dispozitiv inductor de frecventa
inaltd. Sub actiunea cAmpului magnetic, curentii Foucault ai inductorului topesc metalul in forma de
picaturd care, prin temperatura sa inmoaie peretii invelisului de sticla. Obtinerea microfirelor prin
procedeul dat se bazeaza pe incélzirea continud a picaturii de metal si pe extinderea metalului topit
prin sticld vascoasa [1].

Dezavantajul acestui procedeului consta in dificultatea de reglare si control a grosimii izolatiei de
sticla.

Se mai cunoaste un procedeu de obtinere a microfirului metalic in izolatie de sticld, care include
confectionarea microfirului metalic in izolatie de sticla prin trefilare, inainte de confectionarea
microfirului se alege materialul izolator si metalul microfirului cu coeficientii de viscozitate la topire
apropiati, apoi microfirul obtinut se incalzeste si se extinde pand la obtinerea microfirului extrafin,
regland forta si viteza de extindere [2].

Dezavantajul acestui procedeului constd in faptul ca la grosimi de fire mai mici de 30 microni,
materialul din interiorul izolatorului are rupturi.

Problema pe care o rezolva aceastd inventie constd In obtinerea unor microfire semimetalice de
bismut in izolatie de sticla de molibden cu grosimi submicronice ale firului si izolatiei continue fara
rupturi.

Procedeul, conform inventiei, inlatura dezavantajul mentionat mai sus prin aceea ca constd in
intinderea microfirului confectionat incalzit pand la temperatura la care raportul coeficientilor de
viscozitate ai microfirului de bismut si a sticlei de molibden n,/ns atinge valoarea de 0,2.

Sunt utilizate microfirele deja obtinute prin alte metode si prin egalarea vitezei de extindere a
microfirului metalic lichid si de brosare cu sticld de molibden inmuiata.

Conditia de egalare a vitezei de brosare a staturilor de metal topit cu sticla de molibden Inmuiatd
la frontiera de contact poate fi asiguratd prin ecuatia:

Fi/Fs? Mm/ms (1)

unde:

Fm si Fs sunt fortele volumice la brosarea microfirului pentru metalul topit si izolatia de sticla de
molibden Tnmuiata;

Nm §1 Ms sunt coeficientii de viscozitate ai acestor materiale.

Luand in consideratie faptul cd tensiunile in microfirul semimetalic si in invelisul de sticla de
molibden apar din contul extinderii microfirului, atunci relatia de mai sus indica la interdependenta
strictd de molibden a parametrilor dinamici ai procesului de brosare a metalului — a fortei de
extindere aplicata si a temperaturii de incalzire a microfirului semimetalic (coeficientul de viscozitate
din relatia (1) depinde de temperaturd).

Practic conditiile indicate ale extinderii si brosarii continue a microfirului semimetalic se reduc la
egalarea vitezelor de extindere a firului metalic lichid si de brosare cu sticld de molibden inmuiata.

Incilzirea exterioari este efectuatd cu ajutorul unui cuptor confectionat din trei spirale din
material cu rezistenta specifica inaltd, alimentat de o sursa de energie stabilizata.

Exemple de confectionare a microfirului semimetalic

Exemplul 1. Temperatura mijlocului cuptorului se stabileste egald cu 520°C. in urma brosarii,
proba obtinutd este necalitativa, cu rupturi ale invelisului sticlos de molibden .

Exemplul 2. Temperatura la mijlocul cuptorului se stabileste egali cu 550°C. in urma brosarii,
proba obtinuta este fara de material in interiorul a microfirului semimetalic.

Exemplul 3. Temperatura in mijlocul cuptorului se stabileste egald cu 535°C. in urma brosarii,
proba are lungimi de pand la 1 cm in izolatie de sticla de molibden cu grosimea miezului de
dimensiuni submicronice. Avem posibilitatea de a obtine fire subtiri cu grosimea miezului de la 1 um
pana la 200 nm.

Daca conditia de egalare a vitezei de extindere a microfirului semimetalic lichid si de brosare nu
este respectatd in directia de inmuiere puternica a invelisului sticlos de molibden, atunci viteza mare
de extindere si brogare a invelisului conduce la formarea rupturilor in microfirul semimetalic lichid.
In caz contrar, o Inmuiere slaba a invelisului sticlos de molibden in procesul de extindere si brosare
poate forma strangulari ale microfirului semimetalic, din cauza neregularitatilor repartizarii fortelor in
invelisul sticlos de molibden si produce distrugerea ciclului prin ruperea microfirului semimetalic. In
cazul microfirului extrafin, invelisul este cu mult mai subtire, fapt, care permite executarea unor
contacte electrice si tehnice stabile.
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(57) Revendicare:

Procedeu de obtinere a microfirelor semimetalice de bismut in izolatie de sticla de molib-
den, care consta in intinderea microfirului confectionat incalzit pana la temperatura la care raportul
coeficientilor de viscozitate a microfirului de bismut si a sticlei de molibden nn,/ns atinge valoarea de
0,2.
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